s Mikro dysze dolotowe DML

Specjalna konstrukcja mikro dyszy DML umozliwia zmniejszenie srednicy zabudowy do 12 mm.

Pozwala to na wtrysk wyprasek o matych srednicach od wewnatrz. Mikro dysza DML stosowana jest do przetwoérstwa
tworzyw tatwo przetwazalnych PE, PP, PS i wyprasek o masie nie przekraczajacej 10 gram.
Dostepne dtugosci dyszy: L=86, L=146, L=226.
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Sposoéb zamawiania:
Typ dyszy / Dtugos¢ dyszy
Przyktad: DML / L=86
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Wybor i dobdr rozdzielacza GK

Rozdzielacz GK jest gtowna czescig systemu GK. Kazdy rozdzielacz GK produkowany przez firme ELWIK jest:
* Zbalansowany mechanicznie
— balans mechaniczny polega na doprowadzeniu tworzywa do dyszy GK kanatami o tej samej geometrii
i dtugosci.
Przy jego doborze nalezy uwzgledni¢:
* llos¢ punktéw wtrysku
* Typ dyszy GK
* Odlegtos¢ miedzy dyszami GK
* Ksztatt rozdzielacza
— unikac rozdzielaczy ptytowych, wyjatek stanowia rozdzielacze z minimalnym rozstawem pkt. wtrysku
— wybiera¢ rozdzielacze ktérych ksztatt jest zgodny z przebiegiem kanatéw. Rozdzielacze takie majg mniejsza
mase, a co za tym idzie mniejsze zuzycie energii i s3 mniej narazone na wypaczenia
* Sposéb wyprowadzenia przewodow.

W naszym katalogu sg przedstawione najczesciej zamawiane typy rozdzielaczy. W przypadku innych
rozstawow punktéw wtryskéw niz podaje nasz katalog, prosimy o kontakt z naszg firma. Do kazdego
przypadku podchodzimy indywidualnie, pomozemy dobra¢ najodpowiedniejsza konfiguracje do danej
aplikacji. Na zyczenie klienta wysytamy bezptatnie bryty ofertowe oferowanego systemu GK.

Zalecenia do zabudowy systemu GK w formie wtryskowej:

* W celu zapewnienia odpowiedniej sztywnosci formy oraz zapobiezeniu wgnieceniom ptyt w ktérych osa-
dzone sg dysze i podkfadki dystansowe i oporowe, ptyty nalezy wykonac ze stali narzedziowych o twardo-
$ci od 30HRC i wytrzymatosci na rozcigganie powyzej 800MPa. Stale takie oferuje kazda firma produkuja-
ca normalia do form wtryskowych. W przypadku innych stali o mniejszej twardosci i wytrzymatosci nalezy
stosowac wktadki oporowe wpasowane w ptyty pod dysze i podktadki dystansowe i oporowe w celu zapo-
biezeniu wgnieceniom ptyt.

* Zaleca sie stosowanie mozliwie grubych ptyt formujacych i mocujacej, ze wzgledu na ich wieksza wytrzy-
matos¢, wiekszg zywotnos¢, stabilnos¢ termiczng, oraz wiekszg mozliwos¢ rozmieszczenia kanatéw chto-
dzacych w okolicach dysz i przewezek.

* W miare mozliwosci stosowa¢ diuzsze dysze ze wzgledu na lepszy rozktad temperatury na dyszy. Dotyczy
to tworzyw o waskim zakresie temperatur przetworstwa.

* Miedzy rozdzielaczem a obudowa zostawi¢ min. 10mm przestrzeni w celu zapewnienia odpowiedniej
separacji termicznej.

* W ptytach formujacych, ptytach obsady dysz oraz ptycie mocujgcej wykona¢ kanaty chtodzace.

* Nie osadzac¢ dysz na wktadkach formujacych, tylko na ptycie.

* Zapewni¢ odpowiednie kanaty do prowadzenia przewodoéw grzatek i termopar, aby nie byty narazone na
wptyw wysokiej temperatury od rozdzielacza oraz uszkodzehn mechanicznych.

* Ztacza elektryczne umieszczad z dala od kanatéw chtodzacych aby unikna¢ zalania systemu GK wodg pod-
czas montazu lub demontazu formy na wtryskarce, lub awari przewodu chtodzacego.

* Zaplanowa¢ odpowiedni zacisk formy skrecajgc blok systemu GK min. 2 srubami w kl. 10.9 na kazda dysze.
Sruby od M10 w zaleznosci od wielkosci dyszy i formy, rozmiesci¢ jak najblizej dysz GK. Zapobiegnie to
deformacjom rozdzielacza spowodowanym wysokim cisnieniem wtrysku i rozszerzalnosciag cieplng dysz
i rozdzielacza.
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